ECS

Consultorias

ANALISES DE RISCO — Uma breve descricdo
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Conforme menciona @ccupational, Safety e Health Administration (OSHA), a andlise de risco

€ uma metodologia que permite a identificacdo dimpe avaliacdo dos riscos de um processo.
A andlise de risco sera feita nos processos elgsteem modificacdes e/ou em novos projetos,
no intuito de identificar potenciais de riscos iedentes.

Wahlstréom e outros (1994) destacam que uma andéisesco € um modelo utilizado para
simular eventos, os quais, se ocorrerem, podetdgacaeveros danos a comunidade. Também,
incluem tentativas de melhoramentos das condic@e®n&radas até achar uma solucéo
aceitavel.

A andlise de risco é “adoc¢do e implantacdo de piomntos para identificacdo sistematica de
grandes riscos que podem surgir de operacfes romuoaianormais e a avaliagdo da sua
probabilidade e severidade” (MITCHISON; PORTER, 898. 7). Os autores ainda destacam
que o procedimento para fazer a identificagdo disendos riscos serd formal, sistematico e
critico; e abrangera as operacgfes e todos os podudnuseados na operacdo. Para realizar
essa andlise, é necessario que a equipe seja dantgopessoas experientes nas operacgoes,
alguém que conheca a metodologia de identificac@m&tise e outras com conhecimentos
técnicos diversos que participardo diretamente anleg@io ser consultadas quando necessario.
Os autores acrescentam que o procedimento defidegéio e andlise de risco sera aplicado
desde os estagios relevantes de concepcdo deopatfeta retirada da planta de operacédo e
consequente desmantelamento, ou seja: durante wejgleento, projeto, engenharia,
construcdo, preparagdo para a partida da planesendolvimento das atividades; nas rotinas
das plantas, como partida, parada, condi¢cbes dpeade e manuten¢do; nos incidentes e
emergéncias causados por falhas de componente ovatigial; em retirada de plantas de
operagcdo e posterior desmantelamento; em cenéaxtesnes, incluindo aqueles de fontes
naturais, como altas temperaturas, fogo em flarestehente, terremoto, ventos fortes, etc.; e
finalmente, deve-se considerar os fatores humanesleyam a falhas humanas, tais como:
caracteristicas situacionais, da tarefa e do thabaéstressores psicologicos, estressores
fisiolégicos e fatores pessoais.

Wilson (2003) enfatiza que andlise de risco € irdarmacdes disponiveis para estimar o risco
de um determinado perigo para as pessoas ou pépuldgcos individual e social), propriedade

e meio ambiente. Os incidentes e auditorias passdeleem ser considerados no intuito de
contribuir com licdes aprendidas e, assim, evitae €ptos ja conhecidos venham a causar
danos.

A OSHA ressalta que ao utilizar a andlise de riatgyns assuntos precisam ser considerados,
como: a) os riscos do processo; b) a identificad@i@ualquer incidente ocorrido que teve o
potencial de causar conseqiiéncia catastroficapedrales administrativos e de engenharia
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aplicaveis aos riscos, por exemplo, sistema decibee alarmes para reducéo da severidade de
um vazamento; d) consequéncias de falhas de cenadministrativo e de engenharia; e)
posicdo das instalagdes; f) fatores humanos; djagéia qualitativa de um possivel efeito a
seguranca e saude dos trabalhadores, na sua drabalko, caso ocorra uma falha de controle.

Tipos de analises de risco

Existem dois tipos de analise de risco: a qualdatemiquantitativa e a quantitativa. A
realizacdo da analise de risco qualitativa é basemdexperiéncia da equipe que a
executa. Em adicdo, Nolan (1994) enfatiza que édmental ter a presenca de trés
tipos de profissionais na execug¢do desta metodoldgianalise: a) o lider; b) quem
registra as informacgdes; c) os especialistas. 8o tado, entre os especialistas devem
estar presentes o conhecedor das instalacdes, gieédém o conhecimento das
operacdes e o especialista na metodologia de enRlisa se obter uma boa analise de
risco qualitativa a HSE (2001) diz que é necessgossuir formularios especificos,
normalmente compostos por escala de cinco pontasarwo a probabilidade e
severidade dos riscos de “muito baixo” a “muita’aliNo entanto, no dia a dia as
empresas que priorizam a seguranca de procesesegagm esses formularios que estao
em conformidade com as demandas legais e/ou sidsspela empresa.

O segundo tipo de analise de risco € a quantitasivgual é atualmente utilizada em
muitas empresas. Ela é uma ferramenta que detémnsds/recursos, dentre um deles
esti a determinacdo do relacionamento entre diteyerubsistemas e a dependéncia do
sistema global. A analise quantitativa de risco RA@ frequentemente usada para
estimar quantitativamente os riscos da plantaa@lo projetada e operada. Jelemensky
e outros (2003) acrescentam que analise de risantitativa € usada para ajudar a
avaliar o potencial do risco quando técnicas catalds e semiquantitativas néo
conseguem prover um bom entendimento dos risca@ntép, sdo necessarias mais
informacgdes. Normalmente, frequéncias de riscowinohghl e social sdo usadas como
base limite na AQR. Acima desses limites devemtseradas acdes para reduzir a
freqUéncia de ocorréncia do risco de um incidenteedluzir a sua gravidade. O autor
ainda adiciona que o principio basico da andlisentitativa de risco é identificar
cenarios potenciais mais criticos de incidentesaliav os riscos e definir a
probabilidade de falhas, como também, o poteneidhgbacto das varias consequéncias
destas falhas. Por isso, um dos estagios mais fames da anélise quantitativa de risco
€ a andlise qualitativa, porque possibilita escoleses cenarios de risco mais criticos
para aplicar a AQR mais adequada. Além disso, khamyotte (2003) dizem que essa
analise ajuda a entender as alternativas de seguiaerentes ao processo. Essas
alternativas sdo representadas por principios goedas, tais como, substituicao,
minimizacdo, moderacgéo e simplificacao.

A analise quantitativa de risco (AQR) sera o ultimourso na andlise de risco por ser uma
metodologia mais profunda, complexa e dispendibi$m obstante, existem as metodologias
semiquantitativas que sédo adequadas para uma gierglise e dai, dependendo do resultado,
decide-se efetuar uma AQR para uma avaliagdo maisfumdada. Hendershot (1999)
acrescenta que foram desenvolvidos varios indiaes gerem utilizados como ferramentas em
andlises semiquantitativas no gerenciamento de gsta preven¢do de perdas para processos
guimico, petroquimico, 6leo e gas. Esses indicatemealguns aspectos da seguranca inerente
ao processo e sao calculados de modo razoavelmépitlo para 0os mais variados processos
industriais. S&o eles:
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a) Fireand Explosion Index (F&EI), avalia os danos causados por fogo e efplos

b) Chemical Exposure Index (CEl), avalia as conseqliéncias de um vazamentprafiuto
toxico;

c) Safety Weighted Hazard Index (SWeHI), combina os efeitos de um fogo, explosdo e
vazamento de produto téxico;

d) Environment Risk Management Screening Tool (ERMST®), avalia os riscos ambientais,
incluindo ar, 4gua subterranea, agua da supesfi@ggua de residuo;

e) Transportation Risk Screening Model (ADLTRS®), relacionado com riscos para as pessoas
e 0 meio ambiente devido aos produtos quimicospiatados, dentre outros.

Em adicdo a esses indices, existe a analise dedaatieaprotecdo (LOPA), que atualmente é
mais utilizada nos meios industriais. LOPA garagtee as camadas definidas na analise
gualitativa estdo adequadas e serdo eficazes vengén do acidente.

Uma vez que o problema tenha sido caracterizadonedos da andlise de risco, seréo
identificadas as opc¢des disponiveis para o genemeito dos riscos. Pode ndo ser
preciso fazer nada, ou ser necessario introduziidas para eliminar completamente as
causas do problema, a fim de reduzir a severidadeequéncia até um ponto onde as
pessoas estejam preparadas para conviver comcos esobterem certos beneficios,
além da confianca de que eles estdo sendo benolealus: € a chamada Tolerabilidade
dos Riscos. A HSE (2001) acrescenta que quanderefibios néo justificam os riscos,

€ necessario que se leve em consideracdo o baoinkerttividade, processo ou pratica
associada ao risco.

Precisando de ajuda, entre em contato com a ECSuGaorias:
www.ecsconsultorias.com.br

Referéncias

HENDERSHOT, Dennis CSafety Through Design in the Chemical Process Indtry: Inherently
Safer Process Desigrist Bristol: Rohm And Haas Company, 1999. 16 ppbigvel em:
<http://home.att.net/~d.c.hendershot/papers/pdf88i&pdf>. Acesso em: 18 fev. 2007.

HEALTH AND SAFETY EXECUTIVE. Reducing risks, HSE's decision-making process protéing
people.lst Norwick: Crown - Hse, 2001. Disponivel em: ghftvww.hse.gov.uk/risk/theory/r2p2.pdf>.
Acesso em: 12 dez. 2006.

JELEMENSKY, L. et alReliable Risk Estimation in the Risk Analysis of Clemical Industry Case
Study: Ammonia Storage Pressurized Spherical TankBratislava: Department of Chemical And
Biochemical Engineering, Faculty of Chemical AncdBd echnology, Slovak University of Technology,
2003. Disponivel em: <http://www.chempap.org/pafx8%a48.pdf>. Acesso em: 15 fev. 2007.

KHAN, Faisal I.; AMYOTTE, Paul R.. How to Make Intent Safety Practice a Realifjhe Canadian
Journal Of Chemical Engineering, Halifax - Canada, n. 81, p.2-16, 10 fev. 2003.

MITCHISON, Neil; PORTER, SamGuidelines on a Major Accident Prevention Policy ad Safety
Management System, as required by Council Directive6/82/EC (SEVESO ll).Europa: Institute For
Systems Informatics And Safety, 1998. Disponivel etritp://mahbsrv.jrc.it/downloads-pdf/smsf.pdf>.
Acesso em: 15 fev. 2007.

NOLAN, Dennis P..Aplication of HAZOP and What-if Safety Reviews to he Petroleum,
Petrochemical and Chemical Industrieslst New Jersey: Noyes Publications, 1994 p.

Process Safety Managemen©©SHA 3132, 2000 (Reprinted). Washington: Osha, 260(. Disponivel
em: <http://www.osha.gov/Publications/osha3132.péfcesso em: 25 nov. 2006.

Rua Dr. José Peroba, 275, Edf. Metropolis Emprasakila 610. Stiep - Salvador — Bahia.
e-mail: ecsconsultorias@ecsconsultorias.com.br



ECS

Consultorias

WAHLSTROM, B. et al.Safety of Nuclear Power:Who learns from Whom. Finland: Technical
Research Centre Of Finland, Vtt Automation, 1994.0 1p. Disponivel em:

<http://www.bewas.fi/safe_proc_94.pdf>. Acesso @tmaio 2006.

WILSON, L. e MCCUTCHEON, D. Industrial Safety e RiManagement. Alberta. The University of
Alberta Press, 2003.

Rua Dr. José Peroba, 275, Edf. Metropolis Emprasakila 610. Stiep - Salvador — Bahia.
e-mail: ecsconsultorias@ecsconsultorias.com.br



